Roto R12

L"altro modo d
stampare la gomma

Alla recente mostra DKT (Deut-
sche Kautschuk-Tagung), svoltas
a Norimberga dal 29 giugno al 2
luglio, Presma ha presentato una
pressa a iniezione dotata di caro-
sello a 12 stazioni portastampo In
grado di garantire una produttivita
N linea con le attuali esigenze di
mercato e assicurare, rispetto alle
macchine monostampo, alcuni
Interessanti vantaggl.

nnanzi tutto, grazie alla possibili-
ta di gestire 12 stampi differenti &
possibile ottenere una produzio-
ne assortita utilizzando una sola
pressa e, nel caso della versione
a due gruppi di iniezione, lavo-
rando anche due diverse mesco-
le. Inoltre, in particolare nel caso
di mescole costose, 'utilizzo di
stampi di piccole dimensioni &
con poche impronte permette di
migliorare la qualita degli artico-
i stampati e di ridurre lo spreco
del materiale per le bave e la ma-
terozza.

templ di vulcanizzazione, diffe-
'enti da mescola a mescoia, pos-
sono essere ottimizzabill grazie
al 10 cicl di rotazione prima del-
la fase di apertura ed estrazione
del pezzo. La pressa e dotata di
azionamenti che garantiscono ci-
cli rapidi a partire da meno di 5
secondi e l'ottimizzazione dell'i-
niezione € assicurata da un siste-
ma di carica a volume, ad aziona-
mento oleocdinamico o elettrico.

I modello esposto a Norimberga
e stato dimensionato e attrezza-
to per due serie di stampi a 36 e
16 iImpronte, per produrre o-ring
rispettivamente da 10,82 x 1,78
mm e da 14 x 1,78 mm. Duran-
te la fiera ha lavorato ininterrot-
tamente con cicli di 5 secondi.
Questo tipo di macchina & certa-
mente dimensionabile sia per nu-
mero di stazioni sia per dimensio-
ni stampo e, quindi, per capacita
d'iniezione, 1A
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|La pressa a iniezione
Roto R12 esposta al
DKT di Norimberga

Campioni di o-ring stampati con due serie di stampi
diversi, da 36 e da 16 impronte
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