La gamma

Presse rotative

SystemE Presse a 4-5-6-8 stazioni per lo
stampaggio di semi-espansi e/o
bicomponenti con forze di chiusura da
600 a 6000 kN.

Roto G HP HSP HSSP HP120 Pressa a 8-10-18 stazioni per lo

stampaggio di semi-espansi e/o

La messa a punto di soluzioni specifiche per lo stampaggio
ainiezione di termoplastici e gomma caratterizza da sempre
la filosofia industriale di Presma, azienda attiva da oltre 75
anni. La progettazione e la costruzione degli impianti ven-
gono studiate nei minimi particolari in base alle richieste

dell'azienda utilizzatrice e alle sue necessita operative. Per bicomponenti con forze di chiusura da 70

questo le configurazioni sono estremamente diversificate. a 1200kN.
Orizzontali, verticali, rotative, iniezioni multiple: per ogni
applicazione Presma ha la soluzione giusta in termini tecno- Stampagglo su insert|
Vemix - Vemix SC Presse ad iniezione verticali con tavola

logici e di competitivita economica.
traslante a 1 o 2 posizioni.

Modulo Pressa ad iniezione modularea 102
gruppi abbinabili per lo stampaggio
di materiali termoplastici compatti o
espansi.

Module 1TL Presse ad iniezione modulari a 1-2-3

L'affidabilita della tecnologia Presma, che trova applicazio-
ne in numerosi settori industriali, & comprovata dal consi-
stente parco macchine installato in tutto il mondo e, in molti
casi, ancora perfettamente operativo.

gruppi orizzontali e chiusure verticali da
600 a 1500 kN.

P3C centro di lavoro multistazione.

Trio 60 Pressa ad iniezione rotativa a tavola
rotante a 2 e 3 posizioni.

s of koo IMQ 522 Presse a 8 stazioni con chiusura

multistazione Presma e rig

per lo stampaggio verticale particolarmente indicate per

di articoli multi- sovrastampaggio su cavi di lunghezza
componente con % "

i massima dim. 3,5.
e senza inserti

Roto STR 2/4 Pressa ad iniezione con tavola rotante

a 4 posizioni, due chiusure verticali,
due gruppi d'iniezione e caricatore

- automatico per inserti.
ampagglo Top2 Pressa a tavola rotante a 2 posizioni
con caricatore automatico degli inserti.

di Paolo Spinelli

La standardizzazione e la produzione di serie non si
conciliano con la necessita di soluzioni specifiche ad
alto contenuto tecnologico. E’ grazie a questa strategia
che Presma, azienda costruttrice di presse speciali per
stampaggio a iniezione, ha realizzato i suoi positivi
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Stampaggio ruote
Cross Linking

LOP 1/8

LOP 2/8

Calzature
RotoTF9

Roto L

Roto M

Module IS

Modulo TC

Modulo VP

GT550

GTV 70E

Presse a 10-18 stazioni per lo stampaggio
di manufatti reticolati espansi (EVA).
Presse a 4-8-10 stazioni con chiusura
verticale e forze di chiusura da 500 a
1500 KN.

Presse a 4-8-10 stazioni di lavoro con
chiusura verticale da 500 a 1500 kN con
due gruppi iniettori fissi o traslanti.

Pressa ad iniezione rotativa a 8/9 stazioni
di lavoro adatta alla produzione di
tacchi, zeppe e inserti per puliuretano.
Presse a 10 stazioni per lo stampaggio
di termoplastici compatti ed espansi con
forza di chiusura di 500 kN

Presse a 10 stazioni per lo stampaggio
di termoplastici compatti o espansi con
forza di chiusura di 1200 kN

Pressa modulare statica a intrusione per
lo stampaggio di articoli per calzatura.
Presse ad iniezione modularia 102
gruppi bicolore orizzontali e chiusure
verticali da 600 a 1300 kN.

Presse a chiusura verticalea 1,203
gruppi abbinabili per lo stampaggio di
suole in materiali termoplastici compatti
o espansi

Pressa ad iniezione per lo stampaggio in
automatico di tacchi con e senza inserto,
zeppe, sottotacchi e minuteria per
calzature in materiali termoplastici.
Pressa ad iniezione ad uno o due

ugelli con chiusura a ginocchiera per la

produzione di tacchi e/o sottotacchi.

a festeggiato i 75 anni di attivita ed & conosciuta
nel mondo per I'elevato grado di specializzazio-
ne delle sue presse per stampaggio a iniezione.
Le macchine speciali sono infatti da sempre il
core-business di Presma, al punto che l'azienda
varesina ha scelto di inserire nel logo la head-line "no standard

technology”.

Questa scelta permette a Presma di presidiare un insieme di
importanti nicchie di mercato, presentando soluzioni pit sem-
plici e di elevata qualita tecnologica, in grado di competere con
quelle fornite dai top player internazionali. A testimonianza
di cio c'é I'elevato grado di fidelizzazione dei clienti Presma: i
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Tappi
RotoT2/96

RotoT1/48

RotoT2/V

RotoT2/48 - T4/48

RotoT1/24-2 E

Riciclo
Roto E-E/BIC-HSSP

Roto PV(/12

Roto HP10/2500

Mini Pressa
Presmall

Pressa ad inezione rotativa per
stampaggio di tappi ad uso enologico.
Impianto per la produzione di 1500/1600
tappi in resine termoplastiche espanse.
Pressa ad iniezione rotativa per
stampaggio di tappi ad uso enologico.
Impianto per la produzione da 3000 a
8000 tappi/h in resine termoplastiche
espanse.

Impianto completamente elettrico

per la produzione di tappi in resine
termoplastiche espanse.

Presse rotative a 4-5-6-8-10-18 stazioni
per lo stampaggio di riciclati con forze di
chiusura da 500 a 6.000 kN.

Pressa rotativa a 12 stazioni per lo
stampaggio di termoplastici riciclati.
Pressa a iniezione rotativa a 10

stazioni per lo stampaggio di materiali
termoplastici semi-espansi e riciclati

Mini pressa ad iniezione totalmente

elettrica da tavolo.

Isola di stampaggio
completa di robot per il
prelevamento dei pezzi

&
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Gli esempi di prodotti realizzati con le macchine Presma
sono molto numerosi e comprendono applicazioni in tutti i
settori merceologici.

Le impugnature di utensili e articoli casalinghi sono un
classico dello stampaggio mediante presse rotative. Un
esempio interessante & la produzione di manici per pen-
nelli e basi scope o spazzole di grosso volume, realizzati
in termoplastici espansi e/o riciclati: utilizzare una pressa
rotativa significa impiegare una sola macchina per articoli
diversi, semplificando cosi la produzione rispetto all‘im-
piego di macchine tradizionali. In questo caso infatti ser-
virebbero piu macchine, piu unita di manipolazione e si-
stemi ausiliari.

Un caso analogo é quello delle ruote in cui quattro articoli
diversi, multicolore, vengono realizzati con una sola isola,
con un significativo risparmio di attrezzature e di spazio.
Un altro esempio & quello di un articolo particolarmente
grande e pesante: piani di tavoli da giardino da 80 x 180 cen-
timetri, spessore di 2 centimetri, stampati da una azienda
tedesca in un pezzo solo, in co-iniezione. La pressa rotativa
é stata inoltre attrezzata con il sistema di inserimento di una
pellicola per la decorazione del piano.

T‘ﬁ.‘tii RIVISTA DELLE MATERIE PLASTICHE ~ 03~03]2013

‘W'

WWW PLASTMAGAZINE COM



Presma ha fatto un grande lavoro di sviluppo per le mac-
chine di stampaggio di tappi in resine termoplastiche
espanse ad uso enologico (del tipo per vino e a T, per spi-
riti). Si tratta di impianti totalmente elettrici installati in

Service Support

Il servizio di assistenza Presma non comincia quando la macchi-
na viene venduta, ma gia dalla fase di progettazione. Trattan-

aziende che di fatto subiscono i condizionamenti previsti
per il settore alimentare, quindi,ambienti di lavoro che
deve essere il piu possibile protetti dalle contaminazioni.
L'origine di Presma & nel mondo della calzatura, settore
che ancora oggi frequenta, anche se in misura nettamen-
te minore rispetto al passato. In questo campo, I'azienda
fornisce presse specifiche per la produzione in automa-
tico di tacchi "di tendenza” iniettati con inserti metallici
fino a mm 155 di altezza, per fondi riempitivi e suole, per
forme e per la produzione di soprattacchi. Per quest‘ul-
tima in particolare & stata presentata allo scorso K 2010
una particolare pressa orizzontale bi-materiale dotata di
caricatore per inserti per la produzione di sottotacchi per
tacchio “a spillo” in bimateriale con chiodino metallico,
capaci di essere resistenti, ben ancorati all'inserto, e di
risultare silenziosi durante la camminata. Le funzioni del
software sono diventate determinanti per miscelare i di-
versi ingredienti, realizzando I'insieme delle caratteristi-
che richieste al prodotto.

Ma gli esempi potrebbero continuare all’infinito; Pre-
sma ha infatti realizzato impianti in grado di produrre
articoli complessi, utilizzando diverse tipologie di ma-
teriali polimerici.

& Un passacavi in
materiale riciclato

b Articoli per calzature
in bimateriale con
chiodino metallico

€ Componenti stampati
con la minipressa
Presmall

d Cacciaviti con
impugnature
multicolori

© Tappi per bottiglie
pervino e a T per spiriti
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dosi di macchine speciali infatti, Iazienda si
preoccupa sin dall'inizio di fornire una strut-

P tura meccanica robusta e affidabile, in grado

di durare nel tempo. Tutta I'organizzazione
aziendale é finalizzata all'assistenza com-
pleta del cliente, con la capacita di prevenire
ed evitare tutte le diverse problematiche di
funzionamento e stampaggio. La principale
esigenza di oggi non & la manutenzione ma
il controllo delle macchina, soprattutto nelle
multistazioni che hanno numerosi parametri
da verificare; per questo Presma ha svilup-
pato software specifici.

v/ TELEMANUTENZIONE

Presma ha gia adottato da diversi anni la telemanuten-
zione, con dispositivi che permettono di tenersi in con-
tatto “in tempo reale” con macchine installate in tutto il
mondo. Tre tecnici programmatori si dedicano alla perso-
nalizzazione dei sistemi di controllo, sia in fase di parten-
za sia in fase di produzione.

v RICAMBI

Pur riaffermando I'affidabilita delle sue macchine, Pre-
sma conserva nel suo magazzino pezzi di ricambio per le
sue presse, anche per quelle speciali.

v COLLAUDO

Il collaudo delle macchine viene sempre effettuato in
azienda, prima della consegna. In questo modo ogni ano-
malia pud essere rilevata ed eliminata immediatamente.

v' FORMAZIONE

Il personale dell’azienda cliente viene informato sulle ca-
ratteristiche e sul funzionamento di una nuova macchina.
Nel caso di impianti di particolare complessita, viene of-
ferta una settimana di training.
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sono aziende trasformatrici che sono clienti da decenni. Alcune
macchine Presma sono in funzione dagli anni ‘70 e continua-
no a lavorare 24 ore al giorno, 365 giorni all'anno, grazie alla
robusta costruzione meccanica e a una struttura che riduce al
minimo la manutenzione. Per esempio, una pressa rotativa da
600 tonnellate di forza di chiusura, con stampi e piani di peso
elevato, fornita agli inizi degli anni 90, & stata sottoposta alla
prima vera manutenzione solo dopo una quindicina di anni.

Il servizio di assistenza viene fornito anche a queste macchi-
ne, grazie all'archivio storico Presma che conserva disegni e
progetti risalenti anche a molti decenni fa. L'azienda & at-
trezzata al suo interno con tutte le funzioni di progettazione
elettrica e meccanica, di produzione, di vendita; solo alcune
lavorazioni secondarie vengono demandate all’esterno. Cid
permette un controllo immediato e approfondito sulla rea-
lizzazione delle diverse parti delle macchine, garantendo una
qualita elevata e costante.

Presse rotative e isole di stampaggio

Attualmente sono forse le presse rotative, anche grazie all'at-
tenzione che suscitano durante le manifestazioni fieristiche, gli
impianti che continuano ad essere i piu conosciuti di Presma.

In particolare, nel campo dello stampaggio di termoplastici
espansi e riciclati, il costruttore ha compiuto una forte attivi-
ta di sviluppo, soprattutto nelle macchine per lo stampaggio
di impugnature e strutture di un certo volume e spessori in al-
ternativa al legno. Il vantaggio di una pressa rotativa consiste
soprattutto nell'abbattimento dei tempi di raffreddamento,
oltre al vantaggio di poter stampare articoli diversi con una sola
macchina. Le presse rotative permettono il contenimento dello
spazio occupato, un aspetto di cui in trasformatore spesso deve
tenere conto. Queste macchine, per esempio, danno la possibi-
lita di produrre contemporaneamente articoli diversi; la versa-
tilita e la flessibilita sono massime. Nelle versioni medio piccole
nel caso di stampaggio di espansi di grosso volume, il numero
delle stazioni & aumentato fino a raggiungere in alcuni casi an-
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Gomma e silicone

Dal 2010 Presma produce presse a iniezione orizzontali e
verticali, con e senza colonne, per gomma e silicone solido o
liquido. Tre sono state le realizzazioni pilt importanti.

La prima, laRV 1600-6000-3-S, & una pressa a iniezione sen-
za colonne dotata di una forza di chiusura di 16.000 kN per
lo stampagagio di silicone solido; il volume di iniezione & di
6.000 cm’ con una pressione specifica di 1.890 bar e una ca-
pacita di iniezione di 208 cm?/sec. La corsa massima di aper-
tura & di 300 mm e la massima distanza tra i piani di 700 mm.
La modularita consente di replicare pil volte una struttura
base senza colonne, ‘a collo di cigno’; nel caso specificoi mo-
duli sono tre per un peso complessivo di circa 185.000 kg.
La seconda, la R$2-300/4000F, disponibile nelle configura-
zioni a una e a due stazioni per lo stampaggio di silicone so-
lido e del tipo con gruppo di chiusura verticale a quattro co-
lonne da 3.000 kN.. Le dimensioni dei piani di riscaldo sono
600x790 mm e il passaggio tra le colonne & di 740x500 mm.
Il gruppo iniettore verticale, del tipo FIFO a doppio cilindro
diiniezione, & da 4.000 cm® con una pressione di 1.990 bar.
La PRO 400/1000 F & una pressa orizzontale per gomma e
silicone solido con gruppo di chiusura a quattro colonne del
tipo a pistone diretto da 4.000 kN con un passaggio tra le co-
lonne di 600x600 mm. | piani portastampo riscaldanti hanno
le dimensioni di 700x700 mm e il piano mobile & dotato di
estrattori centrale e laterale sincronizzati. Il gruppo di inie-
zione, a doppio cilindro a carro fisso, con rotazione vite ad
azionamento elettrico mediante motoriduttore e inverter, &
del tipo FIFO da 1.000 ¢cm? con una pressione di 2.000 bar;
inoltre, & dotato di doppio circuito di termoregolazione per
la camera di plastificazione e la camera di iniezione + ugello,
con la possibilita di estrazione del punzone per la pulizia. Tut-
te le proposte di Presma sono interamente “Made in Italy”.

Pressa PRO 400-1000F
Fifo per lo stampaggio
della gomma e silicone

solido
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che il numero di 18 con doppio gruppo iniettore, un fattore in
linea con le esigenze attuali degli stampatori, diverse rispetto a
quelle del passato; le produzioni sono inferiori, estremamente
diversificate, differenziate anche nel materiale e necessitano di
una veloce realizzazione.

Per quanto riguarda la produzione di utensili, casalinghi eccete-
ra in multicolore. Presma punta su isole di lavoro composte da
pill presse equipaggiate con unita di iniezione orizzontali a vite
punzonante e con unita di chiusura verticale asservite da robot
antropomorfi; gli stampi, in questo caso, sono del tipo che pre-
vede I'espulsione della materozza, meno costosi rispetto a quel-
li attrezzati con canale caldo. | pezzi multicolore sono realizzati
con trasferimento delle stampate da un‘impronta all‘altra.
Queste soluzione tecniche permettono di contenere l'investi-
mento negli stampi, un elemento che incide sensibilmente sui
costi aziendali. Nel complesso I'isola di produzione Presma risul-
ta quindi particolarmente competitiva, a parita di produttivita
e livello tecnologico.

Isole di lavoro robotizzate dotate invece di presse ad iniezio-
ne rotative con stazioni portastampo verticali sono state uti-
lizzate per la produzione di articoli per elettrodomestici; tale
scelta @ risultata ottimale per il sovrastampagagio in linea di
spine elettriche su cavo pre-cablato e manicotti in elastomeri
su tubo corrugato

Componenti e azionamenti

Presma ha scelto di installare sulle sue macchine componenti
facilmente e rapidamente reperibili, in modo molto flessibile.
Parte della componentistica viene addirittura realizzata diret-
tamente da Presma che, proprio perché opera nel campo delle
macchine speciali, ha esigenze peculiari: per esempio, proprio
per aver la ricambistica immediatamente a disposizione, é stato
deciso di produrre internamente un particolare attuatore elet-
trico lineare. Cid permette di assistere il cliente con prontezza,
avendo pezzi di ricambio a disposizione in magazzino anche
per macchine costruite in esemplare unico. Il cliente pud quindi
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essere preventivamente messo al riparo da avarie e fermi mac-
china. Gli azionamenti attualmente installati sono prevalente-
mente ibridi che, rispetto alle soluzioni tradizionali, danno un'e-
conomicita di produzione maggiore. La riduzione dei consumi
& un fatto molto apprezzato dai trasformatori; per questo sono
state realizzati macchine completamente elettriche. Una solu-
zione simile & proposta per il software di gestione, sviluppato
direttamente da Presma.

Automazione

Presma fornisce isole di stampaggio complete di macchina e
stampo, progettati a partire dal prodotto da realizzare. Per i
sistemi automazione e di movimentazione dei pezzi, la scelta &
delegata al cliente. Un caso interessante di impianto automa-
tizzato & quello consegnato in Italia per lo stampaggio in auto-
matico di ruote in bimateriale per carrelli transpallet. Le ruote
possono essere realizzate in Nylon per il mozzo con battistrada
in TPU, oppure con mozzo in PP e battistrada in gomma ter-
moplastica. La pressa & una multistazione in grado di realizzare
modelli diversi, equipaggiata con l'automazione che separa le
stampate a seconda della tipologia.

La minipressa

Presma & in procinto di lanciare sul mercato una nuova versione
della sua mini pressa: la macchina senza colonne Presmall SC,
completamente elettrica, con diversi tonnellaggi e con aziona-
menti pit simili a quelli standard. Questa pressa, lanciata nel
2010, ha prestazioni elevate e trova applicazione nello stam-
paggio di piccoli componenti, solitamente realizzati con stampi
multicavita con canali caldi molto complessi e costosi. In questo
caso invece, lo stampo risulta meno costoso, un vantaggio so-
prattutto nel caso di lotti pil piccoli. La materozza pud essere
rimacinata in linea e reintrodotta nel processo stampaggio.

Le novita non mancano mai in casa Presma: lo sviluppo di
soluzioni nuove e soprattutto “speciali” non conosce sosta,
da 75 anni. | |
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In alto a sinistra, nella
pagina precedente:
layout della minipressa
Presmall senza colonne

In alto a sinistra: pressa
Roto per lo stampaggio
di tappia T per spiriti

Sopra: pressa Roto per
lo stampaggio di coni
stradali




