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la vetrina di plast [macchine]

di Paolo
Spinelli

La capacita di fornire impianti e isole di stampaggio chiavi in mano, permette
a Presma di sviluppare progetti avanzanti in numerosi campi applicativi.

In questo articolo vengono descritte nuove soluzioni che prevedono I'utilizzo
di termoplastici, gomma, termoindurenti e materiali riciclati.

Non mancano i progetti in casa Presma. L'azienda di presse per stam-
paggio a iniezione della famiglia Canziani continua nella ricerca di
nuovi sviluppi della sua tecnologia. E le novita non mancano.

La prima & l'ingresso di Presma nel settore delle macchine per lo
stampaggio della gomma. Attualmente infatti sta per essere ultimata
per una societa del gruppo Bonomi di Montichiari (BS) una pressa per
lo stampagagio di silicone solido con una forza di chiusura di 1600
tonnellate. La macchina, progettata per la produzione di rivestimenti
per isolamento, é disposta su tre strutture portanti che chiudono uno
stampo molto profondo, con una corsa del piano molto lunga. La
configurazione é verticale: i tre iniettori sono posti al di sopra sull'uni-
ta di chiusura. Una macchina simile, ma piu piccola, & stata costruita
per un'applicazione analoga.

MATERIALI RICICLATI
Interessanti sviluppi stanno venendo dallo stampaggio di materiali
riciclati. Si tratta di impianti di stampaggio in bassa pressione che

Pressa Presma per lo stampaggio
di silicone solido

producono pezzi di grandi dimensioni con |'utilizzo di grossi quanti-
tativi di materiale. Questa soluzione nasce dalla necessita di smaltire
materiali riciclati e dagli incentivi allo smaltimento; inoltre, in alcuni
settori, sono stati individuati articoli che si bene sposano con questo
concetto diimpianto.

Presma & in grado di sviluppare, insieme al cliente, una tecnologia
perfettamente adeguata al pezzo da realizzare. | riciclati infatti sono
eterogenei e per questo I'impianto deve essere molto flessibile e in
grado di processare ogni genere di materiale.

La configurazione multistampo rotativa, ben conosciuta da Presma,
risulta vantaggiosa per questa applicazione e permette di realizzare
pezzi di diversa tipologia. Il passo per ottenere la struttura idonea
stato quindi breve: in particolare, sono stati adeguati i gruppi iniezio-
ne che devono garantire grosse portate e un‘ottima plastificazione. |
tempi di permanenza sono brevi, poiché il fatto di avere il gruppo di
iniezione abbinato a una rotativa a pit stampi non permette al mate-
riale di stazionare in trafila; appena iniettato quindi il materiale deve
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Impianto per lo stampaggio in bassa pressione di articoli
in materiale riciclato

essere ricaricato nuovamente. Il principale vantaggio
della configurazione rotativa & quello di avere tempi
di ciclo ridotti e di essere in grado di processare gran-
di quantitativi di materiale.

Come dicevamo, il materiale utilizzato & estrema-
mente eterogeneo e non subisce trattamenti di
preparazione. Il manufatto che si ottiene non é na-
tutalmente in possesso di caratteristiche estetiche ri-
levanti, tuttavia le sue qualita meccaniche sono assai
significative.

Un altro prodotto interessante realizzato a partire da
materiali riciclati (in questo caso pretrattati) & rap-
presentato dai condotti per la posa di cavi, stampati
in plastica anziché in cemento. Qui I'elemento di in-
teresse & che il pezzo in plastica & pill leggero, resi-
stente e gestibile nel momento della posa. L'articolo
deve essere resistente e deve rispondere alle norma-
tive previste. La pressa rotativa garantisce costanza
qualitativa e un’elevata produttivita.

Naturalmente, alla base dell'utilizzo di materiali ri-
ciclati ci sono approfonditi studi sulla reperibilita di
questi materiali riciclati. Si tratta infatti di grandi im-
pianti in grado di offrire elevati pesi di stampata fino
a 40 chilogrammi.

ISOLE DI STAMPAGGIO

Presma sta proseguendo nel settore dello stampaggio
dei termoplastici, in particolare con la macchine rota-
tive e le isole multicolore (con apertura in orizzontale
o verticale) che alla fiera Plast di Milano hanno avuto
un ottimo riscontro da parte degli operatori.

A Presma si rivolgono clienti che hanno un precisa
idea del prodotto da realizzare; sia che si tratti un
prodotto totalmente nuovo, sia che si tratti di un
prodotto che potrebbe essere ottenuto in modo piu
conveniente e con una qualita migliore con un altro
processo. Presma viene continuamente interpellata
per proposte alternative ai processi di lavorazione
utilizzati dai trasformatori.

La configurazione iniezione orizzontale e chiusura
verticale & quella scelta per le isole di lavoro multi-
colore che spesso abbiamo visto negli stand Presma
nelle fiere di tutto il mondo. L'azienda ha una gran-
de esperienza nel campo di manici e impugnature
di attrezzi e utensili con colori @ morbidezze diverse.
Un altro esempio applicativo & quello delle ruote per
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Sopra: isola

di stampaggio
completa

A destra: cacciaviti
multicolori

carrelli, valigie eccetera, ottenute iniettando con-
temporaneamente mozzo e battistrada, abbinando
materiali diversi come poliuretano e nylon oppure
gomma termoplastica e polipropilene.

Sono state fatte di recente prove interessanti con
|'utilizzo di materiali rigenerati (termoplastici o
gomma).

COMPETITIVITA

Durante la non facile situazione economica dell’ulti-
mao anno, molti progetti dei trasformatori di materie
plastiche si sono interrotti. Oggi invece vengono ri-
presi: & il segno che erano progetti validi e che oggi

Un passacavi in materiale riciclato

& ancora pil determinante essere concorrenziali. La
competitivita & data dall’elevato livello tecnologico e
dalla flessibilita dell'impianto. In questi casi, un fatto-
re importante & I'utilizzo di stampi a basso costo o il
raggiungimento di un basso numero di scarti.

Il concetto di isola di stampaggio & stato ben recepito
dai trasformatori proprio perché concepito a partire
dal prodotto da realizzare con tutte le ottimizzazioni
tecniche ed economiche necessarie.

L'inserimento di azionamento elettrici nell'unita di
iniezione (in alcune macchine di piccolo tonnellaggio
anche che sullunita di chiusura) ha permesso di con-
tenere i consumi in modo sensibile.
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Componenti stampati con la minipressa Presma

Articoli per calzature in bimateriale con inserti

o [T
vilh

Il mercato sta manifestando segni di ripresa, con lo
studio di molti progetti interessanti che potrebbero
essere ufficializzati al K.

Alla fiera di Dusseldorf, Presma presentera una sinte-
si del potenziale tecnologico dell’azienda nei diversi
campi in cui opera: termoplastici, gomma, riciclato
eccetera.

Sopra: macchina per la produzione
di componenti di calzature

A sinistra: minipressa Presma

per microstampaggio

MINIPRESSA

Un altro esempio della capacita progettuale di Pre-
sma & la minipressa da 6 tonnellate di forza di
chiusura, che & stata ulteriormente sviluppata ri-
spetto alla versione presentata al Plast'09 di Mila-
no. Si tratta di una macchina che non ha niente in
meno di una pressa elettrica tradizionale, La mac-

china é rivolta al settore del microstampaggio.
Sul piano tecnico la principale novita & il gruppo
di iniezione a vite punzonante, in tutto simile a
quello di una pressa di maggiori dimensioni, con
la possibilita di colorazione in trafila, miscelazio-
ne eccetera. In questo segmento il maggior pro-
blemna é infatti I'utilizzo di termoplastici dai colori
particolari e specifici ed & difficile avere piccole
partite di materiale con il colore adeguato. Con
questa minipressa Presma & invece possibile, con
la colorazione in trafila, ottenere I'esatta corri-
spondenza cromatica.

TERMOINDURENTI

Presma ha messo a punto nuove applicazioni nel
campo dei termoindurenti abbinate alla macchina
rotative multistazione, come era stato fatto per il si-
licone liquido. La pressa a pil stampi & utile in molti
settori per la sue elevata produttivita.

Nello stampagagio di articoli per casalinghi in silicone,
per esempio, ha permesso di triplicare la produttivita
degli impianti che normalmente sono in configura-
zione monostampo. Si tratta infatti di processi che
hanno bisogno di tempi lunghi per la “cottura” del
silicone durante la quale non & possibile effettuare
altre lavorazioni. La rotativa supera questo limite.
Una soluzione analoga & stata studiata per la produ-
zione di ruote.

LE CALZATURE

In passato Presma era fortemente impegnata nel
campo dell'industria delle calzature e anche oggi
mantiene in catalogo alcune macchine per questo
settore. La produzione di componenti e accessori si &
infatti trasferita in Estremo Criente.

Di recente & stata messa a punto una macchina spe-
cifica per lo stampaggio su inserti. Il pezzo & un
sottotacco in bimateriale per scarpe femminili con
I'inserto del chiodino e battistrada riportato. Con
il primo materiale si ottiene un perfetto aggancio
meccanico dell’'inserto, con il secondo un batti-
strada morbido che rende i passi piu silenziosi e
confortevoli. La macchine & una quattro stazioni
con caricamento dei chiodi completamente au-
tomatico. La prima & stata vendita ad una catena
mondiale che produce accessori per la riparazione
delle calzature.

In futuro ci saranno ulteriori sviluppi nello stampag-
gio su inserti, in cui Presma & presente con macchine
orizzontali e verticali.

| MERCATI

Da sempre Presma esporta circa il 70-80% della
sua produzione ed & presente in tutti i mercati del
mondo. Attualmente, si riconferma I'importanza
del mercato europeo mentre ci sono state aperture
in Sud America. In Italia la legge Tremonti ha dato
buoni risultati: ci sono state vendite legate a questa
procedura. Una proroga sarebbe necessaria: permet-
terebbe alle aziende di cogliere con migliori risultati i
segnali di ripresa.
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