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Tacchi a spillo

Una nuova pressa a iniezione
La pressa Roto STR 4-2 & stata realizzata

da Presma per soddisfare I'esigenza,

propria del settore calzaturiero, di produrre
sottotacchi/sopratacchi bicolori/bi-materiali
e con inserto metallico, per le calzature da
donna con tacchi a spillo. Questo prodotto,

a causa delle sue caratteristiche particolari, &
normalmente realizzato in TPU, poliuretano
termoplastico in granulo, che puo garantire
una durezza tale da assicurare un perfetto
ancoraggio all'inserto (chiodino) ma allo
stesso tempo non pud ammortizzare gli urti
con il terreno durante la camminata. Da

qui I'esigenza di realizzare il sottotacco con
due iniezioni di due materiali con durezze
diverse, cio® un materiale pitt morbido

per il «battistrada» e uno pitt duro per la
struttura. Il funzionamento della pressa &
molto flessibile per consentire sequenze di
ciclo diverse. La gestione é realizzata con
una nuova versione del software Rotologic,
espressamente messo a punto da Presma per
tutti i modelli di presse a tavola rotante multi
stazione. Gli stampi sono composti da 2 meta
stampo superiori (fisse) e 4 meta stampo
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inferiori montati sulla
tavola rotante e dotati
di punti iniezione
«sottomarina». Il
caricatore automatico
degli inserti, dotato

di pitt mani di presa,

€ montato su un
supporto mobile che
trasla al centro della
tavola. Facendo ruotare
la tavola in senso
antiorario, si possono produrre sottotacchi
in due materiali, gia automaticamente
smaterozzati. Il ciclo di lavoro prevede

la contemporaneita delle fasi di: prelievo
delle due materozze e dei sottotacchi
finiti, caricamento degli inserti (chiodini),
traslazione del caricatore degli inserti,
scarico delle materozze e dei sottotacchi in
tre zone distinte (posizione 1), iniezione
del primo materiale «rigido» (posizione 2),
scarico della materozza rigida (posizione 3)
e sovra-iniezione del materiale «morbido»
(posizione 4). 11 ciclo completo, che ha una
durata di circa 30", consente di produrre

10 sottotacchi in bi-materiale. Volendo

produrre sottotacchi con un solo materiale, si
possono realizzare due possibilita di lavoro:
ruotando la tavola in senso antiorario e
continuo, si possono caricare gli inserti in
due stampi contrapposti; in questo modo

si ottiene un considerevole aumento della
produzione e la possibilita di realizzare
contemporaneamente fino a quattro modelli
diversi di sottotacchi (ma solo nel caso

che tutti abbiano il battistrada liscio o
sabbiato); ruotando la tavola di 45° in modo
alternato, si puo ottenere la produzione

di due modelli di sottotacco stampati in

due materiali/colori diversi. Le tre zone di
scarico sono dotate di scivoli che assicurano
il deposito delle materozze e dei pezzi finiti
ciascuno nel proprio contenitore dedicato.
La ROTO STR 4-2 ha due chiusure da 400
KN e due gruppi d’iniezione da 60 g (PS).
Escludendo il dispositivo di caricamento
degli inserti, la pressa & in grado di produrre
anche sottotacchi con pioli (senza inserto
metallico); in questo caso il numero delle
impronte sara condizionato dalle dimensioni
del sottotacco e dal diametro di 160 mm
dello stampo. Per questa produzione Presma
propone da anni le presse orizzontali bi-
materiali serie GTS TC, disponibili con forze
di chiusura da 70, 100 e 120 tonnellate

e con tavola verticale rotante a quattro
posizioni, che possono alloggiare stampi con
diametro 240 mm ed effettuare I'iniezione
contemporanea dei due materiali, garantendo
quindi produzioni molto elevate.



